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1. Uvod

Toto stavebni technické osvédceni (dale jen ,STO") bylo vydano autorizovanou osobou AO
224 na zakladé Zzadosti zadatele o posouzeni shody stavebniho vyrobku podle Narizeni
vlady €. 163/2002 Sb., ve znéni Nafizeni vlady ¢. 312/2005 Sb. (dale jen ,NV 163") vzhledem
k neexistenci urcenych norem nebo technickych pfedpist konkretizujicich z hlediska
vymezeného pouziti vyrobku ve stavbé zakladni pozadavky, které se na tento vyrobek
vztahuji. Timto dokumentem Autorizovana osoba AO 224 vymezuje technické viastnosti
vyrobku, jejich durovné a postupy jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim pozZadavkim na
stavby uvedenym v priloze ¢. 1 NV 163 a vymezenému pouziti vyrobku ve stavbé. Je
technickou specifikaci uréenou k posouzeni shody uvedeného vyrobku.

2. Ildentifikace autorizované osoby

Toto stavebni technické osvédceni vydava Autorizovana osoba AO 224 Institut pro testovani
a certifikaci, a.s., Zlin. Autorizace pro tento typ stavebnich vyrobku byla AO 224 udélena
Rozhodnutim UNMZ €. 2/2014 z 10. 3. 2014. Identifikaéni data AO 224 jsou nasledujici:

Institut pro testovani a certifikaci, a.s.

Trida Tomase Bati 299,

764 21 Zlin

Ceska republika

IC: 47910381

DIC: CZ47910381

telefon 577 601 612, e-mail director@itczlin.cz, www.itczlin.cz

3. Identifikace zadatele a vyrobce

3.1. Identifikace Zadatele

Zadost o soudinnost pfi posouzeni shody podala némecka spoletnost Dortmunder
Gussasphalt, GmbH & Co. KG.

Identifikaéni data Zadatele:

Dortmunder Gussasphalt, GmbH & Co. KG,

Teinenkamp 43,

594 94 Soest, SRN

telefon +49 (0) 2921/8907-0, fax +49 (0) 2921/8907-70, e-mail info@dga.de

3.2. Identifikace vyrobce
Vyrobcem posuzovaného vyrobku je Zadatel.

4. Identifikace vyrobku a vymezeni jeho pouziti ve stavbé

4.1. ldentifikace a popis vyrobku ==

BIGUMA - RS je za horka aplikovana asfaltova zalivkova hmatg\s modifrkacnlml pfisadami.




4.2. Vymezeni zpusobu pouziti vyrobku ve stavbé

Hmota je uréena pro sanaci trhlin asfaltovych, asfaltobetonovych a cementobetonovych
povrchu silnic, dalnic a ostatnich dopravnich ploch pfi mozném pouziti zpusobu
,Oversealbanding” — plombovani s povrchovym pfekrytim.

Jako zakladni natér se pouziva COLZUMIX-HAFTGRUND.

4.3. Baleni a skladovani vyrobku

BIGUMA - RS je pinéna do oball z tenkého plechu po 12 a 35 kg a transportovana na
nevratnych paletach, po 20 ks u mens$iho baleni a po 11 ks u baleni vétsiho. Skladovani ma
probihat v suchu, ne na pfimém slunci. Vrstvit by se mély maximalné 3 palety na sebe.

5. Pouzité technické predpisy, normy, prameny védeckych a

technickych poznatki, udaje o poznatcich z praxe

Ke zpracovani a vydani STO byly pouzity nasledujici dokumenty:

— TL Fug StB 01 ,Technische Lieferbedingungen fir Fugenflilstoffe in Verkehrsflachen®,
Ausgabe 2001

— CSNEN 1427

— DIN 1996, cast 17, 18 a 19

~ CSNEN 13880-3

— SNV 671.916

— SNV 671.915

6. Zatridéni vyrobku a postupy posuzovani shody die NV 163

6.1. Zatridéni vyrobku dle NV 163

Zalivkové hmoty jsou stanovenymi stavebnimi vyrobky. V ramci pfilohy 2 NV 163 spadaji do
skupiny €. 5 Ochranné, tepelné izolacni materidly a vyrobky, hydroizolacni materidly, stfesni
krytiny a lepidla, podskupiny 17 Doplrikové vyrobky pro betonové vozovky.

6.2. Predepsané postupy posuzovani shody

Pro vyrobky skupiny 5, podskupiny 17 stanovi priloha 2 NV 163 postup posuzovani shody
podle § 8. Podle § 10 NV 163 |ze na zadost vyrobce nebo dovozce tento postup nahradit
postupem podle § 5 (certifikace).

6.3. Aplikované technické navody

Pro uvedené hmoty neni v soucasné dobé zpracovan technicky navod v ramci koordinacnich
aktivit UNMZ. Pro asfaltové zalévaci hmoty byl vroce 2007 zpracovan technicky navod
05_17_02. Ten uvadi vlastnosti pfedepsané pro posouzeni shody zalivek na bazi ropnych
asfaltd aplikovanych za horka pro pouiiti do spar cementobetonovych a asfaltobetonovych
kryti zatéZovanych dopravou a mezi asfaltovym a cementobetonovym krytem; tyto typy
vyrobku jsou od 1. 1. 2008 posuzovany vramcn Ng‘izem Evropského Parlamentu a Rady
(EU) €. 305/2011 ze dne 9. bfezna 201T,Hkter3?m ‘se sta\\ovl harmonizované podminky pro
uvadéni stavebnich vyrobka na trh a. kterym se zruSLqe smernice Rady 89/106/EHS,
v platném znéni, tzv. ,Construction Products Regulatmn | (CPR). BIGUMA - RS tomuto
vymezeni neodpovuda jeji pouziti jel'penekud odligné, nicméné vzhledem k obdobnému
charakteru téchto hmoty byl pro poso egf jejich-shody s’ pozadavky NV 163 byl citovany
technicky navod vzat jako zaklad; casteché bylo pﬁ!‘riédn o i k nemeckému pfedpisu TL Fug
StB 01 ,Technische Lieferbedingungen fir ‘Fugenfilstoffe in Verkehrsflachen®.
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7. Vymezeni technickych vlastnosti ve vztahu k zakladnim
pozadavkim a zplsoby jejich zjisténi.
7.1. Zakladni poZzadavky a vymezeni technickych vlastnosti.

Vymezeni technickych vlastnosti sledovanych ve vztahu kzakladnim pozadavkum je
v souladu s ¢lanky 7.3. a 7.4. tohoto STO uvedeno ve druhém sloupci nasledujici tabulky:

€. | Nazev sledované vlastnosti: Zkusebni postup Pozadovana hodnota
1 | Bod méknuti krouzek-kulicka (KK) CSN EN 1427 min. 80°C
2 | Penetrace kuZelem pfi 25°C CSN EN 13880-3 (30 az 60). 0,1mm
3 | Stékavost (60°C, 5 h) SNV 671.916 max. 5 mm
4 | Odolnost proti prehfati pfi teploté o 30°C SNV 671.915
vy$§§i nez teplota liti
- zména bodu méknuti KK max. 10
- _ste&eni 60°C, 5 h max. 5
5 | Odolnost proti narazu pfi nizkych teplotach DIN 1996, ¢ast 18 min. 3 koule ze 4 vyhovi
podle Herrmanna, — 20°C, 5 m
6 | Bod méknuti KK po tepelném starnuti 70°C, CSN EN 1427 TBRe
168 h

: hodnota se stanovi a zaznamena (To Be Reported)

7.2. Vymezeni zpusobu posouzeni technickych viastnosti

V uvedené tabulce je uveden rovnéz seznam normativnich predpist pouzitych pro vymezeni
zpUsobu posouzeni jednotlivych sledovanych viastnosti.

7.3. Pozadované urovné technickych viastnosti

Pro uréena pouziti vyrobku ve stavbé, ktera jsou popsana v ¢lancich 4.2 a 4.3 tohoto STO,
byly pro jednotlivé viastnosti stanoveny poZadované hodnoty v poslednim sloupci uvedené
tabulky.

7.4. Dalsi technické predpisy, které se na dany vyrobek vztahuji

Na vyrobek se vztahuje Nafizeni (ES) 1907/2006 v platném znéni - Omezeni vyroby,
uvadéni na trh a pouzivani nékterych nebezpecnych latek, pripravkt a predmétu. Vyrobce
smi aplikovat pouze takova aditiva (stabilizatory, retardéry hofeni apod.), jejichz uZiti neni
nafizenim omezeno.

8. Upfesiiujici pozadavky na posuzovani systému fizeni vyroby

PoZzadavky na systém fizeni vyroby jsou uvedeny v pfiloze €. 3 NV 163 a jsou pro vyrobce
vybranych stavebnich vyrobku zavazné.

8.1. Povinnosti vyrobce ve vztahuk s stem_u/nza AV MY

Vlyrobce je povinen zajistit takovy systém rrzeni vymgy (dale jen ,SRV‘), aby veskeré
vyrobky, které uvadi na trh, odpovidaly teqhnlcké dokumentam a zejména spliovaly zakladni
poZadavky. [ a

Minimalni rozsah pozadavkul na ZajiS‘lelTl SRV v?robt:em je uveden v nasledujici tabulce €. 2:



Pgr \C'J;I:;;systemu txan Upfesnujici pozadavky
Vyrobce ma jmenovité ureny pracovniky zodpovédné za nakup surovin,
” : materialdl a vyrobk( ovliviivjicich jakost vyrobku, za fizeni wyrobniho
1 | eodgovRns R saijroby procesu, za kontrolu a zkouseni, za kontrolni, méfici a zkuSebni zafizeni,
za uvolnéni vyrobku pro expedici.
2 Zodpovédnost za celkové | Je uréen Clen vedeni odpovédny za celkové fizeni jakosti vyrobkl véetné
fizeni jakosti pfezkoumavani a odpovédnosti za napravna a preventivni opatieni
iz Vyrobce ma zpracovan technologicky postup wvyroby v dostatetné
3 Tg:jl:)nologlcky po podrobném rozsahu. Aktualni technologické nebo vyrobni pfedpisy jsou
vyrony k dispozici na pfislusnych pracovnich mistech
Vyrobce ma pro vyrobek stanoveny technické specifikace, podrobny popis
4 | Technicke specifikace technickych vlastnosti vyrobku a ma vymezen zplsob jeho pouZiti ve
stavbé
Vyrobce vede zaznamy o vlastnostech vstupnich surovin, materiali a
; X vyrobkl, o vyrob&, o vyrobnich a kontrolnich zkouskach, o ovéfovani a
v |Medent zazaamu kalibraci méfidel a zaznamy o stiZnostech na kvalitu vyrobku. Zaznamy
jsou identifikovatelne a Eitelne a jsou bezpené archivovany.
6 ;Igrrgt;m & manipulatni Vyrobce dba o spravny stav potiebného vyrobniho zafizeni.
Vyrobce ma vypracovan plan kontrolni a zkuSebni &innosti (vstupni,
mezioperacni, vystupni). Kontroly a zkousky provadi v souladu s timto
7 | Kontrola a zkouseni planem. Aktualni kontrolni a zkuSebni postupy jsou Kk dispozici na
pfislusnych mistech. V/yrobce vede a uchovava zaznamy o zkouskach a
kontrolach.
- g : Vyrobce ma k zajiSténi procesu vyroby, kontroly a zkouseni stanovena
8 tﬂen_?l .i?';r::i::uzwana - vhodna méfidla, vede jejich evidenci a dba na jejich spravny stav. Vyrobce
K P ooaont 0%V | Fadné vede a uchovévé zéznamy o ovéfovani a kalibraci méfidel ve smyslu
Y SHER zakona o metrologii.
s | Balenta snakedt vikobil Vyrobce ma zajistén proces baleni a znaceni vyrobki v rozsahu nezbytném
il v pro zaji$téni shody se specifikovanymi poZadavky
. Vyrobce disponuje potfebnymi prostorami pro skladovani vstupnich
10 |Skkpiach prostory surovin, materiall a vyrobka a pro skladovani a expedici hotovych vyrobki
She Vyrobce ma zpracovany navod pro pouziti a udrzbu vyrobku v ¢eském
11 | Pokyny pro pouZiti vyrobku jazyce
i ; Vyrobce zajistuje zakladni preventivni opatfeni (napf. vycvik pracovniki
12 ngéig;ﬁ?:fg";g - pro funkce ovliviiujici jakost vyrobk(, vyuZivani zaznam( o jakosti a o
P P stiznostech zakaznikil)

8.2. Povinnosti Zadatele ve vztahu k systému fizeni vyroby

Zadatel je povinen zajistit zpusob kontroly vyrobku tak, aby veskeré vyrobky, které
distribuuje, odpovidaly technické dokumentaci a splhovaly zakladni poZzadavky.

Ve stanovenych postupech posouzeni shody je Zadatel povinen zajistit posouzeni SRV
autorizovanou osobou u vyrobce nebo provadét kantrolu distribuovanych vyrobka z hlediska
shady s technickou dokumentaci a se zaklam]mi pézgdavky ve vlastnich nebo smluvnich
laboratofich a podrobovat tento sysiém kontroly mtribuovanych vyrobkd posouzeni
Autorizované osoby.

Pri zajisténi posouzeni SRV v zahranlcﬁlm vyrobmm zavodef se aplikuji minimalni pozadavky
dle tabulky €. 2. \"2 %, /

Minimalni rozsah pozadavku na zajlsteni kontrol? )smbuovanych vyrobku je uveden v
nasledujici tabulce €. 3: =
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C. Oblast s yetema jakost! Upfesnujici pozadavky
Zadatel ma vypracovany postupy pro kontrolu vyrobkd umoZiiujici distribuovat
jen vyrobky, které odpovidaji technické specifikaci. Kontrolu vyrobkil provadi
v souladu s témito postupy a zpracovanym kontrolnim a zku$ebnim planem.
Pracovnici provadéjici kontrolu spliuji stanovené kvalifikatni poZadavky a
1 | Kontrol couken Zadatel o tom vede zaznam.
ORI RSN Zadatel fadné& vede a uchovava (archivuje) zaznamy o vysledcich kontrol a
zkoudek. Dale vede zaznamy o stiznostech na vyrobek.
Pro zkouseni vyrobkl méa Zadatel stanovena méfidla podiéhajici ovéieni nebo
kalibraci, vede jejich evidenci, dba na jejich spravny stav a ma méfidla platné
ovéfena nebo kalibrovéna.
Vyrobce méa k zajisténi kontroly a zkouseni stanovena vhodna méifidla, vede
Méfidi ivana k jejich evidenci a dba na jejich spravny stav. Vyrobce fadné vede a uchovava
2 endia pouzivand k& | 74,namy o ovéfovani a kalibraci méfidel ve smyslu zakona o metrologii.
kontrole a zkouseni ; b3 =, . .
Pozn.: body 1 a 2 lze nahradit vhodnymi smiuvnimi ujednanimi mezi
vyrohcem a dovozcem véetné osvédcdeni o viastnostech kazde SarZe vyrobku.
3 Skladovaci prostory a Zadatel disponuje vhodnymi prostorami pro skladovani a manipulaci s vyrobky
manipulaéni zafizeni véetné skladovaciho zafizeni a dba o jejich spravny stav
4 Technické viastnosti Zadatel ma zpracovan podrobny popis technickych viastnosti vyrobku a ma
vyrobku vymezen zpusob jeho pouziti ve stavbé
b S;E;g:{};pro poiRN Zadatel ma zpracovan navod pro pouZiti a udrzbu vyrobku v ¢eském jazyce
Pokyny a personalni Zadatel provadi $koleni pracovnikl odbérateli a instalaénich firem zaméfena
6 |pozadavky proinstalaci |na podminky spravné instalace vyrobku, pfipadné jim distribuuje podrobne
vyrobku pokyny v pisemné nebo audiovizualni formé.

8.3. Zodpovédnost za dohled nad systémem Fizeni vyroby

8.3.1. Postup podle § 5 NV 163 — Certifikace

Tento postup se uplatni v pfipadé volby certifikace vyrobku Zadatelem (§10). Vyhradni
zodpovédnost za implementaci, dokumentovani a provozovani SRV ma vyrobce, v pfipadé
dovozu stavebnich vyrobkl je za kontrolu dovazenych vyrobku zodpovedny dovozce.

Vzorky odebira vyrobce nahodné na vystupu z technologicke linky.

Autorizovand osoba vramci své spoluucasti na procesu posuzovani shody provadi
pravidelny dohled nad fadnym fungovanim SRV nebo nad fadnym fungovanim kontroly
vyrobkl u dovozce a kontrolu dodrZzeni stanovenych poZzadavku u vyrobku jedenkrat za 12
mésicl. Platnost certifikatu a mozZnost uvadét vyrobky nadale na trh je podminéna kladnymi
vysledky kontrolnich ginnosti uvedenych ve zprave predané vyrobci nebo dovozci.

Rozsah dohledu nad fungovanim systému fizeni vyroby voli autorizovana osoba tak, aby
béhem tii let dolo k provéreni viech prvki SRV uvedenych v kapitole 9.1. nebo 9.2.

Bé&hem dohledu odebira pracovnik autorizované osoby vzorky za ucelem kontroly dodrzeni
stanovenych pozadavkl zkouskami provedenymi laboratofi autorizované osoby.

Obdobné principy plati i pfi pouZiti postupu podle § 6 NV 163 s tim, Ze autorizovana osoba
v tomto pfipadé neprovadi kontrolu dodrZeni stanovenych pozadavkl u vyrobku.

9. Ovérovaci zkousky O

Pro vydani STO nebylo nutné provadét ovérovaci zkousky.

Zpracoval: Ing. Petr Karlik \Dr, Y



